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1. 



Le present rapport est le rapport d'examen preiiminaire international, etabli par radministration charade de I'examen 
preiiminaire international en vertu de Particle 35 et transmis au deposant conformement a Particle 36. 



2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 



3. 



Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent 
a. S un total de (envoy6es au deposant et au Bureau international) 2 feuilles, definies comme suit 



□ 



b. □ 



les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 6X6 modifiers et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la regie 70.16 et Instruction administrative 607). 

des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au~dela de I'expose de I'invention qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elle a 6te depos6e f comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplemental. 

(envoy6es au Bureau international seutement) un total de (pn§ciser le type et le nombre de support(s) 
eiectronique(s)) , qui contiennent un iistage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs deposes 
sous forme dechiffrable par ordinateur seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au 
Iistage de la ou des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points sulvants : 



B Cadre n° I 

□ Cadre n° II 

□ Cadre n° III 

□ Cadre n° IV 
S Cadre n°V 

□ Cadre n° VI 

□ Cadre n° VII 

□ Cadre n° VIII 



Base de ('opinion 
Priority 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, Pactivite inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, Pactivite inventive et la 

possibilite d'application industrielle; citations et explications a Pappui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irr6gularites dans la demande Internationale 

Observations relatives a la demande internationale 
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Demande internationale n° 
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Case No. I Base du rapport 



1 . En ce qui concerns la langue, le present rapport est Stabli sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a 6X6 d6pos6e, sauf indication contraire donn6e sous ce point. 

□ Le present rapport est Stabli sur la base de traductions r<§alisees k partir de la langue d'origine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4) 

□ Texamen pr6liminaire international (selon la regie 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui concerne les Elements* de la demande internationale, le present rapport est 6tabli sur la base des 
6l6ments suivants (les feuilles de remplacement qui ont 6t6 remises a I'office r6cepteur en r6ponse a une 
invitation faite conform6ment a Particle 14 sont considers dans le present rapport comme "initialement 
deposees et ne sont pas Jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 
1-7 



telles qu'initialement d£pos£es 



Revendications, No. 

1 ~ 1 1 regue(s) le 03.01 .2006 avec t§l6copie 

Dessins, Feuilies 

telles qu'initialement d6pos6es 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs voir le cadre 
supplemental relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entrame I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (prSciser) : 

□ d*un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des s6quences (pr6ciser) : 

4. □ Le present rapport a 6X6 Stabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6X6 considers 
comme allant au-defc de l'expos<§ de Invention tel qu'il a 6\6 d<§pose, comme il est indique dans le cadre 
supplementaire (rfegle 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (prgciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le Jr a8 v i sS , au ^ oi2 ? e 4 s' applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplacS" . ^ 
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1. Declaration 
Nouveaut6 



Oui: Revendications 

Non: Revendications 

Oui: Revendications 

Non: Revendications 



1-11 



Activity inventive 



1-11 



PossibilitS duplication industrieile Oui: Revendications 1-11 

Non: Revendications 

2. Citations et explications (rfegle 70.7) : 
voir feuille separee 
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Concernant le point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1 II est fait reference au document suivant: 

D1 : FR 2 489 845 A (CEGEDUR) 12 mars 1982 (1 982-03-12) 

2 REVINDICATION INDEPENDANTE 1 



2.1 Le document D1 , qui est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche 
de I'objet de la revendication 1 et il decrit (les references entre parentheses 
s'appliquant a ce document): 

L'exemple 3 (p.5, tableau de la page 6) est un procede d'assemblage de tdles en 
alliage d'aluminium ledit alliage est identique avec celui revendique, ainsi que la 
composition du dit placage (enrichi en Bi - mouillabilite amelioree, voir p.6). 

Selon l'exemple 3 le brasage peut etre effectue seulement sous vide (p.6, 1.15-22) et 
sans flux dans un domaine des temperature du dit brasage (580°-590°C) (tombe 
dans la fourchette revendiquee). 

Un refroidissement lent est prevu pour le procede selon D1 . 

2.2 Par consequent, I'objet de la revendication 1 differe de D1 - exemple 3 en ce que: 

- le brassage prend lieu dans une atmosphere Nj/Ar controlee (soit non sous vide), et 

- le refroidissement dans le four est "rapide" (demande: refroidissement rapide a I'air 
puls<§, p.4, 1.26-27); par contraire exemple 3 divulgue un refroidissement en air lent 
(p.6, 1.20-22). 

Ainsi la presente demande remplit les conditions enoncees dans I'Article 33(1) PCT, 
I'objet de la revendication 1 conforme au critere de nouveaute defini par I'Article 
33(2) PCT. 



2.3 La comparaison de I'objet de I'art anterieure D1 avec le probleme et la solution 

comme ils sont posees dans la description de la demande peut etre definie comme 
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SUR LA BREVETABILITE 

(FEUILLE SEPAREE) PCT/FR2004/003002 

une methode utilisant la selection d'un alllage d'AI avec le propre placage permettant 
rutillsation de ladlte combinaison alliage + placage sans flux aux llgnes de brasage 
conventionnelles (avec flux) et en meme temps la dite methode permet la formation 
de Mg 2 Si pour ameliorer les proprletes mecaniques de I'alliage apres brasage. 
La solution de ce probleme proposee dans la revendication 1 de la presente 
demande est consideree comme impliquant une activite inventive (article 33(3) PCT), 
et ce pour les raisons suivantes : 

L'objet du D1 est en general different de celui ci, les exemples de compositions 
(alliage et placage) ainsi que Putilisation d'un flux sont recommandees (sauf pour 
I'exemple 3). 

Ainsi, II apparait aussi qu'une selection d'alliage d'AI et du placage avec les mesures 
pour le brassage (suffisamment exemplifiee dans la demande) ne decoulent pas en 
evidence par D1 ou les autres documents cites. 

2.4 Les revendications 2 a 1 1 dependent de la revendication 1 et satisfont done 

egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui concerne 
la nouveaute et Pactivit§ inventive. 
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Revendications 



5 1. Procede d 1 assemblage de toles en alliage d'aluminium comportant un 

brasage sans flux sons atmosphere contrdlee d'azote et/ou d'argon k une 
temperature comprise entre 580 et 620°C, un refroidissement rapide et 
eventuellement un revenu a une temperature comprise entre 80 et 250°G, et 
dans lequel Tune au moins des toles est constitute d'un alliage d a £me de 

10 composition (% en poids) : 

Si : 0,3 - 1,0 Fe < 1,0 Cu : 0,3 - 1,0 Mn : 0,3 ~ 2,0 Mg : 0,3 - 3,0 
Zn<6,0 Ti<0,l Zr<0,3 Cr<0,3 Ni<2,0 Co < 2,0 Bi<0,5 
Y < 0,5 autres elements < 0,05 chacun et 0,1 5 au total, rest© aluminium, 
et revStue sur au moins une face d'un alliage d' aluminium de brasage 

15 contenant de 4 k 15% de silicium et de 0,01 a 0,5% de l'un au moins des 

elements Ag, Be, Bi, Ce, La, Pb, Pd, Sb, Y ou de mischmetal. 

2. Procede selon la revendication 1, caxacteris6 en ce que la teneur en cuivre de 
Talliage d'Sme est comprise entre 0,35 et 1%. 

20 

3. Proc6d6 selon l'une des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que la teneur 
en manganese de Talliage d'ame est comprise entre 0,3 et 0,7%. 

4. Proced6 selon l'une des revendications 1 k 3, caract6ris£ en ce que la teneur 
25 en magnesium de l'alliage d'Sme est comprise entre 0,35 et 0,7%. 

5. ProcSdt selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en ce que la teneur 
en zinc de l'alliage d'ame est inferieure a 0,2%. 

30 6. Procede selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que la teneur 

en bismuth de l'alliage d'Sme est comprise entre 0,05 et 0,5%. 
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7. Proc6d6 selon Tune des revendications 1 a 6, caract&ise en ce que la teneur 
en yttrium de Talliage d'fime est comprise entre 0,01 et 0,5%. 

8. ProcddS selon Tune des revendications 1 a 7 9 caractSrise en ce que Palliage 
5 d'ame a pour composition : 

Si ; 0,3 - 1,0 Fe < 0,5 Cu : 0,35 - 1,0 Mn ; 0,3 - 0,7 Mg : 0,35 - 0,7 
Zn<0,2 Ti<0 9 l Zr<0,3 Cr<0,3 Ni<l,0 Co < 1,0 Bi<0,5 
Y < 0,5 autres elements < 0,05 chacun et 0,1 5 au total, reste aluminium. 

10 9. Precede selon Pune des revendications 1 & 8, characterise en ce que Palliage de 

brasage est plaque sur Palliage d'ame par colaminage. 

10. Proced6 selon Tune des revendications 1 i 8, caracterisd en ce que le 
revetement d'alliage de brasage est constitue de particules, gventuellenient 

15 enrobees dans une couclie de r&sine. 

11. Procede selon Tune des revendications 1 a 10, caract€rise en ce qu'il est 
utilise pour la fabrication d 9 6changeurs thermiques et que le revenu s'effectue 
en cours de fonctionnement des 6changeurs dans leurs parties chaudes. 

20 
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